
須賀機械工業株式会社



特 長

１） 上下スライド部／横スライド部

    移動速度   上下スライド   １１４０ｍｍ／Ｓｅｃ（ＭＡＸ）（弊社従来機の４６％ＵＰ）

   　　　　　　　 横スライド部   　 ７６０ｍｍ／Ｓｅｃ（ＭＡＸ）（弊社従来機の６５％ＵＰ）

   サ－ボモ－タ－採用に依り各スライド停止位置（１ｍｍ単位）が任意に設定が可能になりました。

 

２） スプレ－レシプロ関係

   定評の須賀機械工業オリジナル　スプレ－ミキシング／カセットを装備しています。

    ○ 銅パイプ仕様パイプ本数 （標準）

                      写真：４０×４　５５０Ｌ

     １１×２シリ－ズスプレ－：２０本  専用エア－ブロ－：８本    計２８本  ８０ｔクラス

スプレ－：２６本  専用エア－ブロ－：８本    計３４本 １２５ｔクラス

     ４０×２シリ－ズスプレ－：２６本  専用エア－ブロ－：８本    計３４本 １２５ｔクラス

スプレ－：３６本  専用エア－ブロ－：８本    計４４本 ２５０ｔクラス

スプレ－：４５本  専用エア－ブロ－：１２本  計５７本 ３００ｔクラス

     ４０×４シリ－ズＮｏ１スプレ－：３１本  Ｎｏ２スプレ－：３１本

専用エア－ブロ－：２０本                         計８２本

    ７ＮＶ×４シリ－ズ Ｎｏ１スプレ－：４０本  Ｎｏ２スプレ－：４０本

専用エア－ブロ－：２０本                         計１００本

    １１×８シリ－ズ Ｎｏ１スプレ－：２０本  Ｎｏ２スプレ－：２０本

Ｎｏ３スプレ－：２０本  Ｎｏ４スプレ－：２０本

専用エア－ブロ－：２０本                         計１００本

☆パイプの長さは４５０ｍｍから７５０ｍｍでダイカストマシンとの組合わせに依り決定されます。

≪ 自動スプレ－ＳＤＥ-L-IP シリ－ズ≫

Ｎｏ１スプレ－吹付け時写真：４０×４ スプレ－吹付け

    各スライド駆動にＩＰＭサ－ボモ－タ－を採用し省エネ、高速、高精度の停止位置を実現しました。



○パネルカセット（オプション仕様）

      各 金型に適合したスプレ－位置が容易にセット出来ます。

３） バリエ－ション 

   上下スライド部ストロ－ク ：７００ｍｍ ８００ｍｍ ９００ｍｍ １０００ｍｍ １１００ｍｍ １２００ｍｍ

    横スライド部ストロ－ク   ：４５０ｍｍ ５００ｍｍ ５５０ｍｍ ６００ｍｍ ７５０ｍｍ ９００ｍｍ １０００ｍｍ

    ダイカストマシンに依り上記各スライド値にて組合せが可能です。

４） 旋回軸

    標準仕様では手動に依る反操作側へ９０°旋回が可能です。（７Ｎタイプ除く）

    下写真はエア－シリンダ－に依る自動旋回タイプ（タイプＲ）です。

     中子シリンダ－を回避する動作が可能で反操作側へ９０°旋回します。

5） 制御関係

　電源電圧 ＡＣ２００Ｖ　５０／６０Ｈｚ

　制御電圧 ＡＣ１００Ｖ　５０／６０Ｈｚ
  制御装置 三菱電機製シ－ケンサ－
  液晶表示画面 三菱電機製タッチパネルＧＴ１４５０装備
  画面表示 金型機種ＮＯ．設定、他 各設定、故障表示
  金型機種登録数 ６４機種（標準仕様（ＤＭ連動オプション））

写真：１１×８ パネルカセット仕様 スプレ－吹付け
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6) ＳＤシリ－ズ　オプション



製造元 須賀機械工業株式会社
発売元 　有限会社スガエンジニアリング

※改良の為本ｶﾀﾛｸﾞの記載内容は､予告なく変更することがあります｡

Ｅ－ｍａｉｌ　sugamc@suga-machine.co.jp  ＵＲＬ ｈｔｔｐ：//ｗｗｗ.suga-machine.co.jp　　　

〒250-0862　神奈川県小田原市成田９７３　テクノランド小田原工業団地
ＴＥＬ　０４６５－３７－５１１１（代） ＦＡＸ　０４６５－３７－８８１１

ダイカストマシン取付け例




